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GUIDE DE SELECTION DES ENSEMBLES DE SOUDAGE




UN CHOIX FACILE

Ce guide de sélection vous aidera a choisir la machine
qui correspond le mieux aux exigences de soudage de
votre application.

Les questions spécifiques portant sur votre procédé
de soudage et votre application aident a identifier la
configurationt de la machine la plus appropriée a vos
besoins. Les caractéristiques et avantages de chaque
ensemble de soudage sont indiqués vous simplifier
votre choix.

Configuration

La couverture du guide de sélection donne une vue
générales des différentes options d’'un ensemble de
soudage. Lintérieur de ce guide explique en détail

les caractéristiques et les avantages de chaque
équipement de soudage du point de vue du soudeur.
En derniere page vous trouverez des accessoires
optionnels pour améliorer la qualité et augmenter la
productivité.

Présentation des équipements de soudage

ESAB propose une large gamme de solutions pour le
soudage MMA, TIG et MIG/MAG.

Ce guide de sélection présente les ensembles

CoNGUS pour répondre tant aux besoins basiques des
applications d’entretien qu'aux besoins de soudage les
plus perfectionnés.

Les ensembles de soudage comportant plus de
fonctions permettent de souder un plus large éventail
de métaux avec un plus grand choix de parameétres
POUSSES.

Les ensembles personnalisés incluent une multitude
d'accessoires et élargissent la palette des procédés
disponibles.

Veuillez vous reporter au site Internet d’ESAB ou au
catalogue des produits pour connaitre le détail de
chague ensemble ou produit.
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Le soudage a I'électrode enrobée, ou soudage
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MMA - Présentation générale

Présentation des ensembles
de soudage MMA

Afin d'identifier I'équipement de soudage le
plus adapté a votre application, posez-vous les
bonnes questions :

B Quelle sera la taille de I'électrode utilisée ?
Plus I'électrode est épaisse, plus le courant
de soudage doit étre élevé.

m |‘application exige-telle un ajustement du
courant de soudage pendant le soudage ?
Si oui, choisissez une source d’alimentation
équipée d’'une prise de commande a
distance pour brancher une télécommande
séparée.

B |a machine fonctionnera-t-elle sur un réseau
domestique? Si oui, choisissez une machine
pouvant étre raccordée a un fusible de 10 A.

Pour certaines applications, plusieurs
ensembles conviennent. Dans ce cas,
reportez-vous a la fiche d’'information
correspondante dans ce catalogue.

Avantages

Les électrodes de grand diametre ont une
meilleure productivité, grace a un taux de
dépbt plus élevé, mais nécessitent un courant
de soudage supérieur. Elles réduisent le
nombre de passes nécessaires pour remplir
le joint de soudure. Il est préférable d’utiliser
une électrode de petit diameétre, plus facile a
amorcer, pour souder les tdles minces, car
cela réduit le risque de transpercer le métal.

Les systémes télécommandés permettent
d’ajuster le courant de soudage pendant
I'opération, a l'aide d’une télécommande
séparée. Les détails sont fournis avec chaque
ensemble de soudage.

La taille du fusible nécessaire sur un réseau
domestique (fusible monophasé, 230 V, moins
de 16 A) est inférieur a celui d’'un réseau
industriel (fusible monophasé, 230V, 16 A).

En fonction de la situation locale, le réseau
industriel peut également proposer un courant
triphasé a 400 V, ce qui permet d’utiliser du
matériel d’'une puissance de soudage plus
élevée.
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Métal Diamétre d’électrode Prise de Modéle Alimentation secteur Page
commande
a distance
™ Monophasé /
— 2 1,6-2,5 mm — Non — Buddy™ Arc 145 240V 7
@ 1 Monophasé /
. Caddy®Arc 151i A31, 240V 7
n L
R ° Buddy™ Arc 180 Monophasé / .
©21,6-3,2 mm 111180180, 240V
Acier doux / . ® , Monophasé /
Acier Oui —— Caddy®Arc 151i A33, 240V 7
inoxydable
- ©21640mm ——  Oui -~ Caddy?Ac201iA33, ~MORPMEe/ g
Non — Caddy®Arc 251i A32, Triphasé/ 400V 7
| 4 @ 1,6-5,0 mm

Oui — Caddy®Arc 251i A34, Triphasé/400V 7







QUIPEMENTS
SOUDAGE MMA

es ensembles MMA portatifs permettent de souder la

inoxydable et |la fonte. Leur compacité et leur panneau
de commande facile d’utilisation en font des machines

plupart des métaux, y compris I'acier allié et non allié, I'acier

pratiques pour n’importe quelle tache de soudage.

Buddy™ Arc 145/180

Le Buddy Arc 145 soude des électrodes d’un diametre
allant jusqu’a 2,5 mm

Le Buddy Arc 180 soude des électrodes d’un diamétre
allant jusqu’a 3,2 mm

Prix concurrentiel

Monophasé 230 V, nécessite un fusible de 16 A

Caddy® Arc 151i A31 et Caddy® Arc 151i/201i A33

Le Caddy Arc 151i soude des électrodes de @ 3,2 mm
avec un fusible de 10 A

Le Caddy Arc 201i soude des électrodes d’un diametre
allant jusqu’a 4,0 mm

Permet un cable d’alimentation (secteur) de 100 m
Pour disposer d’Arc force, du démarrage a chaud et de
deux mémoires et pouvoir utiliser une télécommande,
choisissez le panneau de commande A33

Monophasé 230 V, nécessite un fusible de 10 A

(Arc 151i) ou de 16 A (Arc 201i)

Caddy® Arc 251i A32/A34

Soude tous les types d’électrodes jusqu’a 5,0 mm

de diametre

Pour disposer d’Arc force, du démarrage a chaud,

du sélecteur de type d’électrodes et de deux mémoires
et pouvoir utiliser une télécommande, choisissez le
panneau de commande A34

Triphasé 400 V, nécessite un fusible de 10 A

ENSEMBLES MMA



ENSEMBLES MMA

EQUIPEMENTS DE SOUDAGE MMA

CARACTERISTIQUES GENERALES

Toutes les machines MMA d’ESAB fournissent un courant de soudage continu
et lisse et d’excellentes performances de soudage sur toute la plage d’intensite,
pour souder la plupart des métaux tels que I'acier allié et non allié, I'acier
inoxydable et la fonte, au moyen d’électrodes basiques et rutiles.

Portabilité — Grace a leur forme compacte et pratique, notamment leur poignée,
les machines MMA portatives d’ESAB sont faciles a transporter sur le chantier. le
modele Caddy est muni d’une bandouliere optionnelle, avec porte-cable intégre.
Les machines Buddy sont équipées d’une bandouliere de série.

Robustesse — La forme et le matériau composite robuste du boitier métallique
permettent une classification IP23 des machines, qui conviennent donc a une
utilisation a I'extérieur. De solides connecteurs de cable OKC 50 garantissent un
transfert de courant efficace et une perte de puissance minimale. Le Buddy Arc
145 est équipé de connecteurs de cable OKC 25.

Option TIG - Les séries Buddy Arc 180 et Caddy Arc proposent un
soudage TIG basique avec I'ajout d’une torche TIG incluant une valve-gaz, un
régulateur et une bouteille de gaz. L’acier doux ou I'acier inoxydable peut étre
soudé avec ou sans métal d’apport.

Complétes et prétes a I’'emploi — Toutes les machines MMA sont livrées avec un cable d’alimentation
(secteur) de 3 m avec prise, un céble de soudage de 3 m avec porte-électrode et un cable de masse de 3 m

avec pince de masse.

Buddy Arc 145/180

La série Buddy Arc se compose de machines MMA
compactes a prix compétitif. Le Buddy Arc comporte
un panneau de commande analogique simple et intuitif
et des fonctions faciles d’utilisation, ce qui en fait la
machine idéale pour la production en acier a |'atelier ou
sur chantier. Le Buddy Arc 145 soude des électrodes
d’un diametre allant jusqu’a 2,5 mm. Le Buddy Arc
180 soude des électrodes d’un diameétre allant jusqu’a
3,2 mm. Un fusible lent de 16 A est nécessaire.

Electrodes

Longueur maxi.

Electrodes du cabl
basiques et rutiles cellulosiques :, CI*_’ ©
et a rendement a |m.2
O x (2,5 mme)
25 32 40 50 élevé 100 m
Buddy™ Arc 145 0700 300 884 [ )
Buddy™ Arc 180 0700300680 e @
Caddy® Arc 151i A31 0460 445 881 ) ) [
Caddy® Arc 1511 A33 0460 445 883 ) ) [
Caddy® Arc 2011A33 04604458384 e e @ °
Caddy® Arc 251i A32 0460 300 880 ) o [ [ [ ] [ ]
Caddy® Arc 251i A34 0460 300 881 ) o [ [ [ [

Branchement
pour
télécom-
mande

Mémoire

Panneau de con

Analogique )
[ ]
[ ]
[ ]



imande

lumérique

| T

A32

Amorcage a chaud

Auto Ajustable
[
[ ]
[
)
[ J
[ ]
[

Auto
[ ]
[ ]
[

Arc force

Ajustable

Caddy™ sx

TIG basique

Caddy Arc 151i/201i/251i

Le Caddy Arc est équipé de grands connecteurs de courant
de soudage OKC 50 qui supportent les charges élevées.
Leur refroidissement efficace et leur conception judicieuse
leur garantissent une longue durée de vie utile et permettent
de les utiliser méme dans les conditions de travail les plus
difficiles. Le Caddy Arc est équipé d’une correction du
facteur de puissance (PFC) automatisée, qui permet de
souder des électrodes de 3,2 mm de diamétre uniquement
avec un fusible lent de 10 A. Un céble d’alimentation
(secteur) mesurant jusqu’a 100 m peut étre utilisé pour
élargir le rayon d’action.

Le Caddy Arc 151i associé au panneau de commande
A31 est une machine trés conviviale, qui comporte un seul
bouton de réglage du courant de soudage. Cette machine
propose également I'amorcage a chaud automatique,

qui facilite 'amorgage, et I'’Arc force, qui améliore les
performances de soudage.

Le Caddy Arc 151i/201i associé au panneau de
commande A33 propose les fonctions ajustables de
démarrage a chaud et d’Arc force. Les deux paramétrages
individuels de mémoire peuvent servir a conserver

les parametres les plus fréequemment employés, pour
gagner du temps lorsque la tache change et garantir

une grande répétabilité. Le mode commande a distance
permet de régler le courant de soudage depuis la source
d’alimentation. Vous pouvez ajuster le courant pendant le
soudage pour obtenir un résultat plus précis.

Le Caddy Arc 251i associé au panneau de commande
A32/A34 est une machine triphasée a 400 A capable

de souder des électrodes mesurant jusqu’a 5,0 mm de
diametre. Le mode commande a distance permet de régler
le courant de soudage depuis la source d’alimentation.

Le panneau de commande numérique A32 est extrémement
convivial, avec un bouton unique de réglage du courant de
soudage.

Le panneau de commande numérique A34 propose les
fonctions ajustables d’amorgage a chaud et d’Arc force. Les
deux paramétrages individuels de mémoire peuvent servir a
conserver les parametres les plus fréquemment employés,
pour gagner du temps lorsque la tache change et garantir
une grande répétabilité. Le sélecteur de type d’électrode
optimise les caractéristiques de la machine en fonction de
I'électrode a souder.

Fusible 230V 400V
OKC 25 OKC 50
Mono-
10A 16A | phasé Triphasé

[ J [ J [ J

[ J [ J [ J
[ J [ J [}
[} [} (]

[ J [ J [ J
[ J [ J [ J
[ J [ J [ J
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Accessoires MMA

Télécommandes

MMA1 avec cable de raccordement de 10 m
AT
AT1 CoarseFine

Cables de raccordement de télécommande
Cable de 5m

Cable de 10 m

Cable de 15 m

Céble de 25 m

Jeu de cables de
soudage et de masse

Jeu de cébles de soudage

Jusqu’a 150 A, type twist, 16 mm2 OKC50 3 m
Jusqu’a 200 A, type twist, 25 mm2 OKC50 3 m
Jusqu’a 300 A, type twist, 35 mm2 OKC50 3 m
Jusqu’a 300 A, type twist, 35 mm2 OKC50 5 m

Jeu de cables de masse

Jusqu'a 150 A, 16 mm2 OKC50 3 m
Jusqu'a 200 A, 25 mm2 OKC50 3 m
Jusqu'a 300 A, 35 mm2 OKC50 3 m
Jusqu'a 300 A, 35 mm2 OKC50 5 m

Porte-électrode -

Type crocodile
Confort 200
Confort 300

Type twist

Handy 200
Handy 300
ESAB 200
ESAB 400

Pinces de masse

MP 200
Pince Eco 250
MP 300

0349 501 024
0459 491 896
0459 491 897

0459 552 880
0459 552 881
0459 552 882
0459 552 883

0700 006 898
0700 006 900
0700 006 902
0700 006 888

0700 006 899
0700 006 901
0700 006 903
0700 006 889

0700 006 004
0700 006 005

P =
|

0700 006 003
0700 006 016
0333 249 001
0369 849 880

0367 558 880
0700 006 001
0682 103 803

Consommables

Acier doux — Electrode basique

OK48.00 @ 2,0 mm x 300 mm (carton de 10,2 kg) 4800202010
OK48.00 @ 2,5 mm x 350 mm (carton de 12,9 kg) 4800253000
OK48.00 @ 3,2 mm x 450 mm (carton de 18,0 kg) 4800324000
Acier inoxydable
OK63.30 @ 2,0 mm x 300 mm (carton de 9,6 kg) 6330202030
OKB3.30 @ 2,5 mm x 300 mm (carton de 10,2 kg) 6330252030
OK63.30 @ 3,2 mm x 350 mm (carton de 12,3 kg) 6330323020
e |
Etuve de stockage
PK 1230V 0000 515 064
Marteau a piquer pneumatique
HCB 0193 305 001
Bandouliére Caddy®
Bandouliere rembourrée 0460 265 003
b

Torches TIG (OKC50)

4m 8m
ET 17V 0700 300 861 0700 300 865
(pour Buddy™ Arc 180 uniquement)
TXH™ 151V 0700 300539 0700 300 545

TXH™ 201V
Jeu de pieces d’usure pour TXH™ 151/201/ET17

0700300553 0700 300 556
0368 846 881
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Présentation des équipements
de soudage TIG

Afin d’identifier 'ensemble de soudage le plus
adapté a votre application, posez-vous les
bonnes questions :

B Quel sera le métal soude ? Le soudage
TIG de l'aluminium requiert une source
d'alimentation fournissant du courant
alternatif (AC). Si le soudage ne concerne que
de l'acier doux et/ou inoxydable, une source
d’alimentation a courant continu (DC) suffit.

® Quelle est I'épaisseur du métal a souder ? Elle
détermine la puissance de la machine. Une
tGle mesurant moins de 1 mm d'épaisseur
nécessite une fonctionnalité de courant pulsé
(panneau de commande TA34).

B |‘application nécessite-t-elle un systeme
refroidi & I'eau ? Cela détermine la taille de la
torche de soudage.

B [‘application exige-t-elle un ajustement du
courant de soudage pendant le soudage ?
Si oui, sélectionnez une source d’'alimentation
équipée d’'une prise de commande a
distance pour brancher un adaptateur de
torche (cela permet d’ajuster le courant de
soudage) ou ajouter une télécommande
séparée.

Avantages

Les systémes refroidis eau permettent
d'utiliser une torche de soudage plus petite,
sans risquer la surchauffe de la torche
(uniguement possible sur les ensembles a
plus de 200 A). La torche plus petite est plus
ergonomique et donne un meilleur acces

aux espaces confinés. Par comparaison, un
systeme refroidi a I'air est moins cher a I'achat
et a I'entretien.

Les systémes télécommandés permettent
d’ajuster le courant pendant le soudage si 'on
utilise une torche de soudage équipée d’'une
fonction de commande a distance, d’'une
commande au pied ou d’une télécommande
séparée. Les détails sont fournis avec chaque
ensemble de soudage.

La fonction de courant pulsé est
nécessaire pour souder des métaux de base
mesurant plus de 1 mm d’épaisseur. Les toles
fines sont plus susceptibles de se déformer
sous l'effet de I'énergie appliquée. Dans le
soudage TIG pulsé, le courant de soudage est
automatiquement ajusté pendant I'opération
pour réduire 'apport d’énergie.

Pour certaines applications, plusieurs
ensembles conviennent. Si vous souhaitez
plus de détails, reportez-vous a la fiche
d’information de 'ensemble dans ce classeur.
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Métal Epaisseur de tole Refroidissement Modeéle Impulsion/Prise de Page
commande a distance
TIG DC
Caddy® Tig 1500i TA34 o/ 15
Air
<1,0 mm Caddy®Tig 2200i TA34 o/ 15
Eau L Caddy®Tig 2200w TA34 o/ 15
Buddy™ Tig 160 -/ - 15
- B ' ©Ti i -/- 1
Acier doux / 1,0-5,0 mm Air Caddy®Tig 1500i TA33 5
Acier inoxydable Caddy® Tig 1500i TA34 /e 15
Caddy®Tig 2200i TA33 -/- il5
Air _|:
Caddy®Tig 2200i TA34 o/ 15
1,0-7,0mm
Caddy® Tig 2200iw TA33 -/- 15
Eau {
Caddy®Tig 2200iw TA34 o/ 15
TIG AC/DC
Air — Caddy®Tig 2200i AC/DC TA34 o/ 19
~ 05-55mm A)
0,5-7,0 mm (Fe / inox.)
Aluminium Eau — Caddy®Tig 2200w AC/DC TA34 e/« 19
(acier
doux et
inoxydable) Air — Caddy®Tig 2200i AC/DC TA33 -/ 19
L 1,0-55mm(A)
1,0-7,0 mm (Fe / inox.)

Eau — Caddy®Tig 2200iw AC/DC TA33 -/e 19






ENSEMBLES D

SOUDAGE TIG DC

Les ensembles de soudage TIG DC d’ESAB sont
parfaits pour souder les aciers doux et inoxydables.

Ces ensembles complets se composent d’une source
d’alimentation compacte et puissante, d’'un panneau de
commande facile a utiliser et d’une torche ergonomique.

Buddy™ Tig 160

Prix concurrentiel

Panneau de commande analogique
Pente de descente réglable

Débit de post-gaz automatique

Caddy® Tig 1500i/2200i avec interface utilisateur TA33

Réglages automatiques — Il suffit de régler I'épaisseur a
souder et la machine optimise les parameétres

Réglage des pentes de montée / descente et des débits
de pré / post-gaz

Possibilité d’utiliser une torche TIG plus petite

Affichage numérique

Caddy® Tig 1500i/2200i avec interface utilisateur TA34

Fonction de courant pulsé pour un apport d’énergie maitrisé
|déal pour le soudage de tbles minces et d’alliages spéciaux
Compatible avec une télécommande

Deux paramétrages individuels de mémoire

Réglage des pentes de montée / descente et des débits
de pré / post-gaz

Possibilité d’utiliser une torche TIG plus petite

Affichage numérique

ENSEMBLES TIG
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ENSEMBLES DE SOUDAGE TIG DC

CARACTERISTIQUES GENERALES

Conception portative — Toutes les machines TIG DC d’ESAB sont portatives
et légeres, ce qui permet de les transporter facilement sur les chantiers en
espace clos ou a I'extérieur. Leur compacité permet de les entreposer facilement
lorsqu’elles ne servent pas.

Robustesse — La forme et le matériau composite robuste du boitier métallique
permettent une classification IP23 des machines, qui conviennent donc a une
utilisation a I’extérieur. De solides connecteurs de cable OKC 50 garantissent un
transfert de courant efficace et une perte de puissance minimale.

Soudage TIG - Toutes les machines TIG d’ESAB proposent un amorgage haute
fréquence (HF) et Liftarc. ™ Larc est amorcé d’une pression sur la gachette de la
torche, de sorte que I'électrode ne touche jamais la surface de la piece a travailler.
Cela élimine le risque de contamination et améliore les propriétés d’amorcage,
facilitant ainsi I'utilisation de la machine. Le mode 4 temps (« presser et relacher »
pour amorcer, souder, « presser et relacher » pour arréter) est couramment
employé sur les longues soudures, tandis que le mode 2 temps (« presser » pour
amorcer, souder, « presser » pour arréter) est employé sur les soudures courtes
tels que le pointage. Les séries Caddy et Buddy proposent toutes les deux cette
fonctionnalité et permettent toutes les deux de souder la plupart des métaux, y
compris 'acier allié et non allig, I'acier inoxydable et la fonte.

Option MMA - Les séries Caddy Tig et Buddy Tig peuvent servir au soudage MMA (soudage a I'électrode

enrobée). Un jeu complet de cébles de soudage est inclus.

Complétes et prétes a I'emploi — Toutes les machines TIG énumérées dans ce dépliant sont livrées avec

un cable d’alimentation (secteur) de 3 m avec prise, une torche TIG de 4 m, un kit MMA, un cable de masse, un

tuyau de gaz de 1,50 m et une poignée de transport.

Buddy Tig 160

Le Buddy Tig 160 d’ESAB est une machine TIG DC
compacte proposée a un prix concurrentiel. Le Buddy
Tig comporte un panneau de commande analogique
simple et intuitif et des fonctions faciles d’utilisation, ce
qui en fait la machine idéale pour la production en acier a
I'atelier ou sur chantier.L.a fonction de pente de descente
automatique (diminution progressive du courant de
soudage) donne a la soudure une finition lisse de qualité
supérieure et réduit le risque de cratéere. Le débit de
post-gaz est automatiquement réglé en fonction du
courant de soudage sélectionné. Un fusible lent de 16 A
est nécessaire.

Epaisseur a souder
Acier doux : argon 100 % Courant
Acier inoxydable : argon 100 % pulsé
<1,0 1,0-5,5 5,5-7,3
Buddy™ Tig 160 0700 300 681 °
Caddy® Tig 1500i TA33 0460 450 880 °
Caddy® Tig 2200i TA33 0460 450 881 ()
Caddy® Tig 2200w TA33 0460 450 884 ° °
Caddy® Tig 1500 TA34 0460 450 882 ° ° °
Caddy® Tig 2200i TA34 0460 450 883 [ ] [ ] [ (
Caddy® Tig 2200iw TA34 0460 450 885 () (] ([ ]

Branche-
ment
pour télé-
commande

Torche
refroidie
aleau

Mémoire

Panneau

Analogique
[ J



Caddy Tig 1500i et Caddy Tig 2200i

Le produit Caddy Tig existe en plusieurs versions. La
puissance de sortie détermine I'épaisseur maximale pouvant
étre soudée et la fonctionnalité dépend du panneau de
commande (TA33 ou TA34). Sur le Caddy Tig 2200i, plus
puissant, une unité optionnelle de refroidissement a 'eau
permet d’utiliser une torche plus petite refroidie a I'eau,
adaptée aux soudures difficiles d’acces.

L’affichage numérique permet a I'opérateur de régler et
visualiser les parametres de soudage. Il indique également le
courant réel (qui peut différer du courant réglé), pour plus de
précision. Il s’agit d’un facteur de qualité important pour les
opérations de soudage qui doivent respecter une norme ou
un descriptif de mode opératoire de soudage (DMOS).

Le panneau de commande TA33 permet des réglages
intelligents et automatiques qui réduisent le temps de mise
en place. Il suffit de saisir I'épaisseur a souder et la machine
regle les parametres de soudage optimaux. Le temps des
pentes de montée et de descente, ainsi que le temps du
débit pré / post-gaz, peuvent étre ajustés manuellement
pour correspondre aux préférences du soudeur.

ENSEMBLES TIG

Le panneau de commande TA34 propose la fonction
courant pulsé, recommandée pour le soudage des toles
minces (<1 mm). Lorsque la fonction courant pulsé est
activée, le courant de soudage bascule entre le pic de
courant et le courant de fonds réglés, ce qui minimise
TA33 I'apport d’énergie et réduit le risque de déformation de la
piece a travailler. Le mode commande a distance du TA34
permet de régler le courant de soudage depuis la source
d’alimentation. Vous pouvez ajuster le courant pendant le
soudage pour obtenir un résultat plus précis.

Le TA34 permet deux paramétrages individuels de mémoire.
LLes parametres les plus frequemment utilisés peuvent étre
conservés pour gagner du temps lorsque la tache change et
garantir une grande répétabilité.

TA34

Electrode enrobée Long: ig';)?;ax" Refroidissement intégré ou a I'eau ?
de commande 3,2 mm dalim. Vous avez toujours la possibilité d’améliorer votre machine
Fusible de  Fusible de (2,5 mm2) Caddy Tig 2200i en lui ajoutant une unité de refroidissement
Numérique 10A 16 A 100 m a I’eau. Prenez contact avec le revendeur ESAB le plus
- proche pour en savoir plus. Les articles suivants sont

nécessaires.

° ° °

° ° ° CoolMini 0460 144 880
Kit de raccordement 0460 509 880

d i i TXH™ Torche 251w / 251wF  Voir page suivante.

° ° °

° ° °

o [} [}
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Accessoires TIG

Télécommandes TA34

Commande au pied T1 Foot CAN 0460 315 830
avec cable de raccordement de 5 m

AT1 CAN 0459 491 863
AT1 CoarseFine (grossier / fin) CAN 0459 491 884
MTA1 CAN 0459 491 880

Cables de raccordement des télécommandes

Céble CAN de 5 m 0459 554 880
Céble CAN de 10 m 0459 554 881
Céable CAN de 15 m 0459 554 882
Cable CAN de 256 m 0459 554 883

Consommables TIG

Acier doux

OK Tigrod 12.64 @ 1,6 mm x 1000 mm (carton de 5 kg)1264 16R 150
OK Tigrod 12.64 @ 2,4 mm x 1000 mm (carton de 5 kg)1264 24R 150
OK Tigrod 12.64 @ 3,2 mm x 1000 mm (carton de 5 kg)1264 32R 150

Acier inoxydable

OK Tigrod 316LSi @ 1,6 mm x 1000 mm (carton de 5 kg)1632 16R 150
OK Tigrod 316LSi @ 2,4 mm x 1000 mm (carton de 5 kg)1632 24R 150
OK Tigrod 316LSi @ 3,2 mm x 1000 mm (carton de 5 kg)1632 32R 150

"”}‘ #
Electrodes en tungsténe
Gold Plus, 1,5 % de lanthane (AC/DC):
WL15 1,0 x 175 mm Gold Plus (lanthanée) Gold 0151 574 050
WL15 1,6 x 175 mm Gold Plus (lanthanée) Gold 0151 574 051
WL15 2,4 x 175 mm Gold Plus (lanthanée) Gold 0151 574 052
WL15 3,2 x 175 mm Gold Plus (lanthanée) Gold 0151 574 053
WL15 4,0 x 175 mm Gold Plus (lanthanée) Gold 0151 574 054
WL15 4,8 x 175 mm Gold Plus (lanthanée) Gold 0151 574 055
Affiteuse d’électrodes en tungsténe
G-Tech Handy I 0700 009 886
G-Tech 0700 009 880

Bandouliére Caddy®
Bandouliére rembourrée 0460 265 003

Chariot Caddy®

2 roues, grosse bouteille de gaz 20-50 litres
(transport a I'avant)
2 roues, grosse bouteille de gaz 20-50 litres
(transport sur le coté)
2 roues, petite bouteille de gaz 5-10 litres

Torches (OKC50)

/

4m

ET 17 (pour Buddy™ Tig uniquement) 0700 300 860
TXH™ 121
TXH™ 121F a téte souple
TXH™ 151
TXH™ 151F a téte souple

TXH™
TXH™
TXH™
TXH™

201

201F a téte souple
251w refroidie a I'eau
251wF a téte souple

0700 300 524
0700 300 526
0700 300 538
0700 300 541
0700 300 552
0700 300 554
0700 300 561
0700 300 562

0460 330 880

0459 366 887

0459 366 885

8m
0700 300 864
0700 300 529
0700 300 531
0700 300 544
0700 300 547
0700 300 555
0700 300 557
0700 300 563
0700 300 564

Une torche TIG est comprise dans tous les ensembles de soudage TIG
énuméres.

Torches télécommandées
TXH™ 121r
TXH™ 121Fr a téte souple

TXH™
'D(H ™
TXH™
TXH™
TXH ™
TXH ™

Cable d’alimentation RAT!, 12 broches,

151r

151Fr a téte souple
201r

201Fr a téte souple
251wr refroidie a I'eau
251wFr a téte souple

avec céble de 0,25 m

4m
0700 300 620
0700 300 621
0700 300 624
0700 300 625
0700 300 628
0700 300 629
0700 300 632
0700 300 633

Jeu de pieces d’usure pour TXH™ 121/251w
Jeu de pieces d’usure pour TXH™ 151/201/ET17

8m
0700 300 622
0700 300 623
0700 300 626
0700 300 627
0700 300 630
0700 300 631
0700 300 634
0700 300 635
0459 491 812

0368 846 880
0368 846 881




ENSEMBLES DE
SOUDAGE TIG AC/DC

Les ensembles TIG AC/DC d’ESAB soudent
I’aluminium, I'acier doux, I’acier inoxydable et la plupart
des autres métaux. Ces ensembles complets se
composent d’une source d’alimentation compacte et
puissante, d’un panneau de commande facile a utiliser
et d’une torche ergonomique.

Caddy® Tig 2200i AC/DC avec interface utilisateur TA33

m Réglages automatiques — Il suffit de régler I'épaisseur a
souder et la machine optimise les paramétres

m Fréquence AC préréglée

m Balance AC préréglée

m Compatible avec une télécommande

Caddy® Tig 2200i AC/DC avec interface utilisateur TA34

® Fonction de courant pulsé pour un apport d’énergie maitrisé

m |déal pour le soudage de tbles minces et d’alliages spéciaux

® | a possibilité de réglage de la fréquence AC optimise la
largeur de I'arc

m | a possibilité de réglage de la balance AC optimise la
pénétration de I'arc

m | a fonction de préchauffage de I'électrode améliore les
propriétés d’amorcage et prolonge la vie de I'électrode

B Deux paramétrages individuels de mémoire

m Compatible avec une télécommande

ENSEMBLES TIG
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ENSEMBLES DE SOUDAGE TIG AC/DC

CARACTERISTIQUES GENERALES

Conception portative — Toutes les machines Tig Caddy AC/DC d’ESAB sont petites et
légeres, ce qui permet de les transporter facilement sur les chantiers en espace clos ou a
I’extérieur. Leur compacité permet de les entreposer facilement lorsqu’elles ne servent pas.

Robustesse - La forme et le matériau composite robuste du boitier métallique permettent une
classification IP23 des machines, qui conviennent donc a une utilisation a I'extérieur. De solides
connecteurs de cable OKC 50 garantissent un transfert de courant efficace et une perte de

puissance minimale.

Soudage TIG - Toutes les machines TIG d’ESAB proposent un amorcage haute fréquence
(HF) et LiftArc™. L’arc est amorcé d’une pression sur la gachette de la torche et I'électrode

ne touche jamais la surface de la piece a travailler. Cela élimine le risque de contamination et
améliore les propriétés d’amorcage, facilitant ainsi I'utilisation de la machine. Sur les longues
soudures, le mode 4 temps (« presser et relacher » pour amorcer, souder, « presser et relacher »
pour arréter) est couramment employé, tandis que le mode 2 temps (« presser » pour amorcer,
souder, « presser » pour arréter) est employé sur les soudures courtes tels que

le pointage. Le Caddy Tig peut souder la plupart des métaux, y compris I'acier

allié et non allié, I'acier inoxydable et la fonte.

Option MMA - La série Caddy Tig peut servir au soudage MMA (soudage a

I’électrode enrobée).

Un jeu complet de cables de soudage est inclus.

Complétes et prétes a I’emploi — Toutes les machines TIG portatives
présentées sont livrées avec un cable d’alimentation (secteur) de 3 m avec
prise, une torche TIG de 4 m, un kit MMA, un céble de masse, un tuyau de
gaz de 1,50 m et une poignée de transport.

Caddy Tig 2200i AC/DC

Le Caddy Tig 2200i AC/DC est disponible avec deux panneaux de com-
mande au choix, le TA33 ou le TA34. Le modele 2200i peut souder une
épaisseur maximale d’aluminium de 5,5 mm et une épaisseur maximale
d’acier inoxydable de 7,3 mm. Le 2200i refroidi a I'eau permet d’utiliser
une torche plus petite et refroidie a I'eau, adaptée aux soudures difficiles

d’acces.

L’affichage numérique permet a I'opérateur de régler et visualiser les para-
metres de soudage. Il indique également le courant réel (qui peut différer
du courant réglé), pour plus de précision. Il s’agit d’un facteur de qualité
important pour les opérations de soudage qui doivent respecter une norme

ou un descriptif de mode opératoire de soudage (DMOS).

Caddy® Tig 2200i AC/DC TA33
Caddy® Tig 2200iw AC/DC TA33
Caddy® Tig 2200i AC/DC TA34
Caddy® Tig 2200iw AG/DC TA34
Caddy® Tig 2200iw AC/DC TA34*

* avec chariot

0460 150 882
0479 100 264
0460 150 883
0479 100 263
0460 150 884

Epaisseur a souder

Aluminium : argon 100 %

<1,0 1,0-55
( J
([ ] (]
[ ] (]
[ ] ( J

Epaisseur a souder

Acier doux : argon 100 %
Acier inoxydable : argon 100 %

<1,0 1,0-7,3
[ ]
[ ]
[ ] ([ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]

Courant
pulsé

Branche-
ment
pour télé-
commande

Torche
refroidie
aleau



Le panneau de commande TA33 permet des réglages
intelligents et automatiques qui réduisent le temps de mise
en place. Il suffit de saisir I'épaisseur a souder et la machine
regle les parametres de soudage optimaux. Le temps des
pentes de montée et de descente, ainsi que le temps du
débit pré / post-gaz, peuvent étre ajustés manuellement
pour correspondre aux préférences de chaque soudeur.

TA33 AC/DC Le panneau de commande TA34 propose la fonction
de courant pulsé TIG DC, recommandée pour le soudage
des tbles minces (< 1 mm). Lorsque la fonction de courant
pulsé est activée, le courant de soudage bascule entre le
pic de courant et le courant de fonds réglés, ce qui minimise
I'apport d’énergie et réduit le risque de déformation de

la piece a travailler. Pendant le soudage d’aluminium, la
commande de fréguence AC optimise la largeur de I'arc et
la commande de balance AC optimise la pénétration, ce
qui permet de maitriser complétement le bain de fusion. De
plus, la fonction de préchauffage de I'électrode améliore les
propriétés d’amorcage et prolonge la vie de I'électrode.

Le TA34 permet deux paramétrages individuels de mémoire.
Les parametres les plus frequemment utilisés peuvent étre
conservés pour gagner du temps lorsque la tache change et
garantir une grande répétabilité.

TA34 AC/DC

ENSEMBLES TIG

Le mode commande a distance permet de régler le

courant de soudage depuis la source d’alimentation.

Cela est souvent nécessaire lorsque I'opérateur doit changer
de position de soudage (par exemple, pendant le soudage
de tubes).

3
Panneau ; Refroidissement intégré ou a I'eau ?
deeenn | Hesimeie armlhie ('j-°nqlt‘:l3‘urdf,“?x'- Vous avez toujours la possibilité d’améliorer votre machine Caddy
